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METAL KESMEYI ANLAMA
Geometrik Kesme Kosullari

f—ilerleme (mm/dev)

a,, — kesme derinligi
(mm)

K — giris acgisi

Deforme olmamis talas

- b — talas genisligi
- b — talas kalinhgi
- b x h — talas kesiti

-b/h = kalinhk orani




Metal kesmeyi anlama

Kesme parametreleri

Kesme Hizi
(v.) (m/dk)

' " Kesme Derinligi
llerleme

(f) (mm/dev) (a,) (mm)
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L

Takim tutucular

Uygulama icin en iyi tipi secin

- Termal dayanim
- Saglamhik

- Ug degistirme suresi
- Degiskenlik

- Kombinasyonlar

- Hassasiyet

-  Kullanim basitligi

- Talas kaldirma mik




e Akis

a —  alani

Uzun talashh malzemeleri alt tarafta akis bolgesine sahiptir.
Akis bodlgesinin kalinhgr is parcasi malzemesinden,
yanasma acisindan ve kesme hizindan etkilenir.



TALAS OLUSUMU

Talas olusumunu etkileyen faktorler

Takim Kesme kosullari Malzeme Sogutma sivisi
Bosluk acisi ~ Sertlik
Giris agIs llerleme i |
Radyus Kesme derinlidi Cekme dayaniklihgi Kuru isleme
Kaplama Emulsiyon sogutma

g Talas kalinlik orani _T?"'“a' 4 9

Kesme kenan ve slem Kesme yagi
talas kinci Kesim hizi
geometrisi Yapi




Talas olusumu

Talas kirici diyagrami

Kesme Derinligi

ilerleme

Kesme kuvvetleri ve talas sekli, kesme derinligi ve u¢ geometrisi tarafindan
belirlenir.



she) KESME KUVVETLERI

Kesme kuvvetini etkileyenler:

« |s pargasi malzemesi

- Takim geometrisi
+  Kesme verisi

Kesme kuvvetinin etkiledikleri:

«  Guc tuketimi

« Vibrasyonlar (orn. is parcasi
deformasyonu, toleranslar)

«  Takim omri




Kesme kuvveti asagidakilerin
toplamidir:

— Eksenel kuvvet bileseni
— Radyal kuvvet bileseni
— Teget kuvvet bileseni

Teget kuvvet gucg tuketimini
belirler.

Teget ve radyal kuvvet
bilesenlerinin kombinasyonu olasi
vibrasyonlarin ve is parcgasi
deformasyonlarinin ana sebebidir.

Eksenel kuvvet




Paslanmaz gelik (ostenit) > 750 N/mm2

Super alagsimlar
Titanyum ve titanyum alasimiari

Sert dokme demir > 60 HRC
Sertlestirilmis ¢elik > 45 HRC
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c N M G120408

1T

Without chip breaker,
with cylindrical fixation hole

W=

(5 Chip breakers at both sides,
= with cylindrical fixation hole

i

Chip breakers at one side,
with cylindnical fixation hole

R

Chip breakers at one side,
without conical fixation hole

(WA

T i

Chip breakers at one side,

with conical fixation hole

W

=

Without chip breaker,
With conical fixation hole

[T

With special features
according to drawing



06
09

11

15
16
19
22
25
27
33

6.350 mm
9.525 mm
11.000 mm
12.700 mm
15.880 mm
16.500 mm
19.050 mm
22.000 mm
25.400 mm
27.500 mm
33.000 mm



c Nmc 1204 oz

N
S
W

01 = 1.59mm 05 = 556 mm
; 1 = 1.98mm 06 = 6.35mm
., |
) 02 = 238 mm 07 = 7.94mm
03 = 318 mm 09 = 952mm
3 5—- T3 = 3.97mm 12 = 12.7 mm
04 = 476 mm



c Nnmac 120408

00 = max. 0.2 mm 20=20mm= 0.1
.
\ 04 = 04mmz= 0.1 24 = 24 mm=x 0.1
- r_—-‘ﬁ
O 08 = 0.8mm=* 0.1 25 =25mmzx 0.1
12 = 1.2mmz= 0.1 30 = 3.0mm=* 0.1
- J
16 = 1.6mmzx 0.1
Ozel yuvarlak uclaricin 00 ,ZeroZero” Inch dlciisiine cevrilmis

MO M Zero” mm
e.g. RCGT 0803M0 = d = 8.00 mm



PcL NR2525M 12

R

il

Delik i¢i ¢cektirme ve (stten baglama

Delik i¢i cektirme ile baglama
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Civata ile baglama
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... Daha fazla detay icin torna
kataloguna bakiniz!
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L N R

Sol yonllu kesme Sag ve sol yonli kesme Sag yonlu kesme

-— ws W
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Saft yuksekligi h, kesme ylksekligi h,
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32 mm
40 mm
50 mm
60 mm
7O mm
80 mm

90 mm
100 mm

110 mm
125 mm
140 mm
150 mm

~xXs<c-HwvwompUoOw==

160 mm
170 mm
180 mm
200 mm
250 mm
300 mm

350 mm
400 mm

450 mm

sonder
500 mm



PCLNR22M12

06 = 6.350 mm

D — 09 =  9.525 mm

C SEEE Sk 11 = 11.000 mm
12 = 12.700 mm

ﬁ 15 = 15.880 mm

D L T NN 16 = 16.500 mm
Zj 19 = 19.050 mm

K R v T >| 22 = 22.000 mm
25 = 25400 mm

27 = 27.500 mm

R | W 33 = 33.000 mm
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S Celik saft Icten sogutma yok
A Celik saft [cten sogutma var

E Karbir saft(Celik govde) Icten sogutma var
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Sol yonla kesme
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Sag ve sol yonli kesme
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Sag yonla kesme
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. q . Q 06 = 6.350 mm
1 | 09 = 9.525 mm

11 = 11.000 mm

D p T & 12 = 12.700 mm
N 15 = 15.880 mm

. 16 = 16.500 mm

K q 19 = 19.050 mm
< | v :47 22 = 22.000 mm
25 = 25400 mm

R Q W O 27 = 27.500 mm
| N 33 = 33.000 mm



