1.) PROGRAM HATALARI (P/S ALARMLARI)

Hata Kodu : 000 - PLEASE TURN OFF POWER

Aciklama :
Giiciin kapatilmasini gerektiren bir parametre girildi

Coziim :
Giicii kapatiniz.

Hata Kodu : 001 - TH PARITY ALARM TH alarm

Aciklama :
Parite hatasi olan bir karakter girildi

Coziim :
Seridi diizeltiniz.

Hata Kodu : 002 - TV PARITY ALARM TV alarm

Aciklama :
Bir bloktaki karakter sayis1 tek

Coziim :

Bu alarm yalnizca TV kontrolii etkiliyken tiretilir:

Hata Kodu : 003 - TOO MANY DIGITS

Aciklama :
Izin verilen maksimum basamak sayisini agan veri girildi.

Coziim :
Izin verilen maksimum programlanabilir boyutlar 6gesine bagvurunuz

Hata Kodu : 004 - ADDRESS NOT FOUND

Aciklama :
Bir blokun baslangicinda bir adres olmadan bir say1 veya “ --- ” isareti girildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 005 - NO DATA AFTER ADDRESS

Aciklama :
Adresi uygun veriler degil

Reaksiyon :
Baska bir adres veya EOB kodu izliyordu.
Programi degistiriniz.



Hata Kodu : 006 - ILLEGAL USE OF NEGATIVE SIGN

Aciklama :
*“--- 7 isareti, kendisiyle birlikte kullanilamayacak
bir adresten sonra girildi. Veya iki veya daha fazla “ --- ” isareti girildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 007 - ILLEGAL USE OF DECIMAL POINT

Aciklama :
Ondalik nokta “ . ” giris hatas1 (Kendisiyle birlikte kullanilamayacak bir adresten sonra bir ondalik nokta
girildi. Veya iki ondalik nokta girildi.)

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 009 - ILLEGAL ADDRESS INPUT

Aciklama :
Onemi alana kullanilamaz karakter girildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 010 - IMPROPER G---CODE

Aciklama :
Kullanilamaz bir G kodu veya saglanmayan fonksiyona karsilik gelen
G kodu belirtildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 011 - NO FEEDRATE COMMANDED

Aciklama :
COMMANDED Bir kesme besleme i¢in besleme hiz1 komutu verilmedi veya besleme hiz1 yetersizdi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 014 - ILLEGAL LEAD COMMAND

Aciklama :
Degisken hatveli dis ¢ekmede, K adresiyle ¢ikarilan dis artis1 veya azalist maksimum komut degerini asti
veya disin eksi bir deger olmasina neden olan bir komut verildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.



Hata Kodu : 015 - TOO MANY AXES COMMANDED

Aciklama :

Takimi maksimum eszamanli kontrol edilen sayidan fazla eksen boyunca hareket ettirmek i¢in girisimde
bulunuldu. Ya da, tork sinir1 sinyali (G31 P99/98) kullanilarak atlama komutunu igeren blokta higbir eksen
hareketi komutu belirtilmedi veya iki veya daha fazla eksen i¢in bir eksen hareketi komutu belirtildi.

Coziim :
Komuta, ayni blokta, tek bir eksen i¢in
bir eksen hareketi komutu eslik etmelidir.

Hata Kodu : 020 - OVER TOLERANCE OF RADIUS

Aciklama :
Dairesel enterpolasyonda (G02 veya G03),

Coziim :
Baslangi¢ noktasiyla bir yayin merkezi arasindaki mesafe farki ve bitis noktasiyla yayin merkezi arasindaki
mesafe farki, parametre No. 3410°da belirtilir.

Hata Kodu : 021 - ILLEGAL PLANE AXIS COMMANDED

Aciklama :
Secilen diizlemde (G17, G18, G19 kullanilarak) yer almayan bir eksen dairesel enterpolasyonda komut
olarak belirtildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 022 - CIRCULAR INTERPOLATION

Aciklama :
Dairesel enterpolasyonda, radyus R veya baglangi¢ noktasiyla yayin
merkezi arasindaki mesafe I, J veya K belirtilmedi.

Hata Kodu : 023 - ILLEGAL RADIUS COMMAND

Aciklama :
Radyus gosterimiyle dairesel enterpolasyonda, R adresi i¢in eksi degerler komut olarak girildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 028 - ILLEGAL PLANE SELECT

Aciklama :
Diizlem se¢imi komutunda, ayn1 yonde iki veya daha fazla eksen komut olarak belirtildi.

Coziim :
Program degistiriniz.



Hata Kodu : 029 - ILLEGAL OFFSET VALUE T

Aciklama :
Belirtilen ofset degerleri ¢ok biiylik

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 030 - ILLEGAL OFFSET NUMBER

Aciklama :
Takim ofseti i¢in T fonksiyonunda belirtilen ofset sayis1 ¢ok biiyiik. Programi degistiriniz

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 031 - ILLEGAL P COMMAND IN G10

Aciklama :
G10 ile bir ofset miktar1 belirtilirken, P adresini izleyen ofset sayis1 asir1 biiyiiktii veya say1 belirtilmedi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 032 - ILLEGAL OFFSET VALUE IN G10

Aciklama :
G10 ile bir ofset miktari belirtilirken veya sistem degiskenleriyle bir ofset miktart yazildi.

Coziim :
Ofset miktar1 asir1 bliyiik.

Hata Kodu : 033 - NO SOLUTION AT NRC

Aciklama :
Takim ucu radyus kompanzasyonu i¢in bir kesisme noktasi belirlenemiyor.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 034 - NO CIRC ALLOWED IN ST---UP /EXT BLK

Aciklama :
Takim ucu radyus kompanzasyonunda G02 veya G03 modunda baslatma veya iptal gerceklestirilecekti

Coziim :
Programi degistiriniz.



Hata Kodu : 035 - CAN NOT COMMANDED G31

Aciklama :
Takim ucu radyus kompanzasyon modunda atlamali kesme (G31) belirtildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 037 - CAN NOT CHANGE PLANE IN NRC

Aciklama :
Ofset diizlemi, takim ucu radyus kompanzasyonunda degistirildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 038 - INTERFERENCE IN CIRCULAR BLOCK

Aciklama :
Yay baslangi¢ noktasi veya bitis noktasi yay merkeziyle ¢akistigindan,
takim ucu radyus kompanzasyonunda asir1 kesme olusacak.

Coziim :
Programi degistirin.

Hata Kodu : 039 - CHF/CNR NOT ALLOWED IN NRC

Aciklama :
Takim ucu radyus kompanzasyonunda bir baslatmaj iptal veya G41 ile'G42 arasinda bir gegisle pah kirma
veya kose R belirtildi. Program, pah kirma veya koseR’de asir1 kesmeye neden olabilir.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 040 - INTERFERENCE IN G90/G94 BLOCK

Aciklama :
Iptal edilen hazir cevrim G90 veya G94’te takim ucu radyus kompanzasyonunda agir1 kesme olusacak.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 041 - INTERFERENCE IN NRC

Aciklama :
Takim ucu radyus kompanzasyonunda asir1 kesme olusacak.

Coziim :
Programi degistiriniz.



Hata Kodu : 046 - ILLEGAL REFERENCE RETURN COMMAND

Aciklama :
2nci, 3iinci ve 4iincii referans konumu geri doniis komutunda P2, P3 ve P4’ten baska komut verildi.

Hata Kodu : 047 - ILLEGAL AXIS SELECT

Aciklama :
Ug boyutlu takim kompanzasyonunun veya ii¢ boyutlu koordinat déniistiirmenin baslamast iizerine iki veya
daha fazla paralel eksen (temel eksene paralel) belirtilir.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 048 - BASIC 3 AXIS NOT FOUND

Aciklama :
Ug boyutlu takim kompanzasyonunun ya da ii¢ boyutlu koordinat doniistiirmenin baslangici girisimde
bulunuldu

Coziim :
Xp,Yp, veya Zp atlandiginda kullanilan {i¢ temel eksen parametre No.1022’de ayarlanmaz.

Hata Kodu : 050 - CHF/CNR NOT ALLOWED IN THRD BLK

Aciklama :
Dis ¢ekme blokunda pah kirma veya kose R komutu verildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 051 - MISSING MOVE AFTER CHF/CNR

Aciklama :
Pah kirma veya kose R blokunun yanindaki blokta uygun olmayan hareket veya hareket mesafesi belirtildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 052 - CODE IS NOT G01 AFTER CHF/CNR

Aciklama :
Pah kirma veya kose R blogunun yanindaki blok GO1 degil.

Coziim :
Programi degistiriniz.



Hata Kodu : 053 - TOO MANY ADDRESS COMMANDS

Aciklama :
Pah kirma ve kdse R komutlarinda, iki veya daha fazla I, K ve R belirtildi.Ya da, dogrudan ¢izim boyutlari
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programlamasinda, bir virgiilden (“,”) sonraki karakter C veya R degil.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 054 - NO TAPER ALLOWED AFTER CHF/CNR

Aciklama :
Belirtilen agida pah kirma veya kdse R belirtilen bir blok, bir uca dogru
incelme komutu igerir.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 055 - MISSING MOVE VALUE IN CHF/CNR

Aciklama :
Pah kirma veya kose R blokunda, hareket mesafesi yiv veya kdse R miktarindan azdir.

Hata Kodu : 056 - NO END POINT & ANGLE IN CHF/CNR

Aciklama :
Yalnizca a1 belirtilen blogun yanindaki bloga iliskin komutta u¢ nokta veya a¢i1 belirtilmedi (A).

Coziim :
Genel pah kirmada, X(Z)-ekseni i¢in I(K) komutu
girilir.

Hata Kodu : 057 - NO SOLUTION OF BLOCK END

Aciklama :
Blok ug¢ noktast dogrudanboyut ¢izmeprogramlamasinda dogru sekilde hesaplanmadi.

Hata Kodu : 058 - END POINT NOT FOUND

Aciklama :
Blok ug¢ noktast dogrudan boyut ¢izme programlamasinda bulunamadi.

Hata Kodu : 059 - PROGRAM NUMBER NOT FOUND

Aciklama :

Bir harici program numarasi aramasinda veya harici is parcast numarasi aramasinda, belirtilen bir program
numarast bulunamadi. Ya da, arama i¢in belirtilen bir program arka planda islenerek diizenleniyor. Ya da,
tek dokunmali bir makroyla belirtilen bir program bellekte kayitli degil.

Coziim :
Program numarasini ve harici sinyali kontrol ediniz. Ya da, arka planda
diizenlemeyi sona erdiriniz.



Hata Kodu : 060 - SEQUENCE NUMBER NOT

Aciklama :
Komut sira numarasi sira numarasi aramasinda bulunamada.

Coziim :
Sira numarasini kontrol ediniz.

Hata Kodu : 061 - ADDRESS P/Q NOT FOUND IN

Aciklama :
G70---G73 Adres P veya Q, G70, G71, G72 veya G73 komutunda belirtilmedi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 062 - ILLEGAL COMMAND IN

Aciklama :

G71---G76 1 G71 veya G72’de kesme derinligi sifir veya eksi bir deger.
2 G73’teki tekrarlamali sayim sifir veya eksi bir deger.

3 Eksideger Ai’ye belirtildi veya Ak G74 veya G75’te sifir.

4 Ai veyaAkG74 veya G75’te sifir olmasina ragmen, UveyaWadresine
sifirdan baska bir deger belirtildi.

5 G74 veya G75’te gevseme yonii belirlenmesine ragmen, Ad’ye eksi
bir deger belirtildi.

6 G76’da disin yiiksekligi veya kesme derinligi iginilk kez/sifir veyaeksi
deger belirtildi.

7 G76’da belirtilen minimumkesme derinligi disin yiiksekliginden fazla:
8 G76’da kullanilabilir olmayan bir takim ucu agisi belirtildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 063 - SEQUENCE NUMBER NOT FOUND

Aciklama :
G70, G71, G72 veyaG73 komutunda P adresiyle belirtilen sira numarasi aranamiyor.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 064 - SHAPE PROGRAM NOT MONOTONOUSLY

Aciklama :
Tekrarlanan bir hazir ¢evrimde (G71 veya G72), monoton bir sekilde
artmayan veya azalmayan bir hedef sekil belirtildi.

Hata Kodu : 065 - ILLEGAL COMMAND IN G71---G731 G71

Aciklama :
G72 veya G73 komutunda P adresiyle belirtilen sira numarali blokta GOO veya GO1 komutu verilmedi.



Hata Kodu : 066 - IMPROPER G---CODE IN G71---G73 G71

Aciklama :
G72 veya G73’te P adresiyle belirtilen iki blokta izin verilmeyen G kodu komut olarak belirtildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 067 - CAN NOT OPERATE IN MDI MODE

Aciklama :
P ve Q adresiyle G70, G71, G72 veya G73 komutu belirtildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 069 - FORMAT ERROR IN G70---G73 G70

Aciklama :
G71, G72 veya G73’lin P ve Q’suyla belirtilen bloklarda son tasima komutu pah kirma veya kose R ile
sona erdi.

Hata Kodu : 071 - DATA NOT FOUND

Aciklama :
Aranacak adres bulunamadi. Veya belirtilenprogramnumarali program,program fiumarasi aramasinda
bulunamadi.

Coziim :
Verileri kontrol ediniz.

Hata Kodu : 072 - TOO MANY PROGRAMS

Aciklama :
Depolanacak program sayisi 63 (temel), 125 (segenek), 200 (segenek) 400 (secenek) veya 1000’1 (segenek)
ast1.

Coziim :
Gereksiz programlar silin ve program kaydini yeniden yiiriitlin.

Hata Kodu : 073 - PROGRAM NUMBER ALREADY IN USE

Aciklama :
Komut olarak verilen program numarasi 6nceden kullanildi.

Coziim :
Program numarasini degistiriniz veya gereksiz programlar siliniz ve
program kaydini yeniden yliriitiiniiz.



Hata Kodu : 074 - ILLEGAL PROGRAM NUMBER

Aciklama :
Program numarasi 1 --- 9999 arasinda degil.

Coziim :
Program numarasini degistiriniz.

Hata Kodu : 075 - PROTECT Numarasi

Aciklama :
PROTECT Numarasi korunan bir programi kaydetmek i¢in girisimde bulunuldu.

Hata Kodu : 076 - ADDRESS P NOT DEFINED M98

Aciklama :
G65 veyaG66Dkomutu igeren blokta Padresi (programnumarasi)
komut olarak belirtilmedi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 077 - SUB PROGRAM NESTING ERROR

Aciklama :
Alt program bas katman olarak agildi

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 078 - NUMBER NOT FOUND M98

Aciklama :

M99,M65 veyaG66 igeren blokta P adresiyle belirtilen bir program numarasi veya sira numarast
bulunamadi. Bir GOTO ifadesiyle belirtilen sira numarast bulunamadi. Ya da, ¢agrilan bir program arka
planda islenerek diizenleniyor.

Coziim :
Programu diizeltiniz veya diizenlemeyi sona erdiriniz.

Hata Kodu : 079 - PROGRAM VERIFY ERROR

Aciklama :
Bellek veya program karsilastirmasinda, bellekteki bir program bir harici G/C cihazindan okunanla

uyusmuyor.

Coziim :
Hem bellekteki hem de harici cihazdaki programlari kontrol ediniz.



Hata Kodu : 080 - G37 ARRIVAL SIGNAL NOT ASSERTED

Aciklama :
Otomatik takim kompanzasyon fonksiyonunda (G36, G37), 6l¢iim konumuna ulasma sinyali (XAE veya
ZAE), parametre 6254°te (¢ degeri) belirtilen bir alanda etkinlestirilmedi.

Coziim :
Bunun nedeni bir ayar veya operator hatasidir.

Hata Kodu : 081 - OFFSET NUMBER NOT FOUND IN G37

Aciklama :
T kodu olmadan otomatik takim kompanzasyonu (G36, G37) belirtildi. (Otomatik takim kompanzasyon
fonksiyonu)

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 082 - T---CODE NOT ALLOWED IN G37

Aciklama :
T kodu ve otomatik takim kompanzasyonu (G36, G37) ayn1 blokta belirtildi. (Otomatik takim
kompanzasyon fonksiyonu)

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 083 - ILLEGAL AXIS COMMAND IN G387

Aciklama :
Otomatik takim kompanzasyonunda (G36, G37), gecersiz bir eksen
belirtildi veya komut artigli.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 085 - COMMUNICATION ERROR

Aciklama :
Okuyucu / Delici arabirimi kullanilarak bellege veri girilirken, bir asim,eslik veya ¢erceveleme hatasi
olustu.

Coziim :
Giris verilerinin bit sayis1 veya baud hizi ayar1 veya G/C belirtme No. hatali.

Hata Kodu : 086 - DR SIGNAL OFF

Aciklama :
Okuyucu / Delici arabirimi kullanilarak bellege veri girilirken,okuyucunun / delicinin hazir sinyali (DR)
kapatildi.

Coziim :
G/C biriminin gii¢ kaynag1 kapali veya kablo bagli degil veya bir P.C.B.
arizali.



Hata Kodu : 087 - BUFFER OVERFLOW

Aciklama :
Okuyucu / Delici arabirimi kullanilarak bellege veri girilirken, okuma sona erdirme komutu belirtilmis
olmasina ragmen, 10 karakter okumadan sonra giris sona erdirilmedi.

Coziim :
G/C birimi veya P.C.B. arizal1.

Hata Kodu : 088 -

Aciklama :

(CHANNEL-1)

OSI ---Ethernet lizerinden yapilan dosya veri transferi, transfer hatasi
sonucu sonlandirildi.

Hata Kodu : 089 - G LAN FILE TRANS ERROR

Aciklama :
(CHANNEL-2) OSI ---Ethernet tizerinden yapilan dosya veri transferi, transfer hatas1 sonucu sonlandirildi.

Hata Kodu : 090 - REFERENCE RETURN INCOMPLETE

Aciklama :
Referans konumu geri doniisti baslangic noktasi referans konumuna cok yakin-oldugundan veya hiz ¢ok
diisiik oldugundan, referans konumu geri doniisii normal sekilde yapilamiyor.

Coziim :
Baslangi¢ noktasini referans konumundan yeterince uzaklagtirmiz veya referans konumu geri doniisii i¢in
yeterince yiiksek bir hiz belirtiniz. Program igerigini kontrol ediniz.

Hata Kodu : 091 - REFERENCE RETURN INCOMPLETE

Aciklama :
Otomatik iglem durma durumunda, maniiel referans konumu geri dontisii yapilamaz.

Hata Kodu : 092 - AXES NOT ON THE REFERENCE POINT

Aciklama :
G27 (Referans konumu geri doniis kontrolii) ile komut ekseni referans
konumuna geri dénmedi.

Hata Kodu : 094 - TYPE NOT ALLOWED (COORD CHG)

Aciklama :

Program yeniden baslatildiginda, P tipi belirtilemez. (Otomatik islem
kesintiye ugratildiktan sonra, koordinat sistemi ayarlama islemi
gerceklestirildi.)

Coziim :
Operator kilavuzuna gore dogru islemi gergeklestiriniz.



Hata Kodu : 095 - P TYPE NOT ALLOWED (EXT OFS CHG)

Aciklama :
Program yeniden baslatildiginda, P tipi belirtilemez. (Otomatik islem kesintiye ugratildiktan sonra, harici ig
parcas1 ofset miktar1 degistirildi.)

Coziim :
Operator kilavuzuna gore dogru islemi gergeklestiriniz.

Hata Kodu : 096 - P TYPE NOT ALLOWED (WRK OFS CHG)

Aciklama :
Program yeniden baslatildiginda, P tipi belirtilemez. (Otomatik islem
kesintiye ugratildiktan sonra, ig pargasi ofset miktar1 degistirildi.)

Coziim :
Operator kilavuzuna gore dogru islemi gergeklestiriniz.

Hata Kodu : 097 - P TYPE NOT ALLOWED (AUTO EXEC)

Aciklama :
Program yeniden baslatildiginda, P tipi yonlendirilemez. (Gii¢ agildiktan (ON) sonra, acil durdurma veya
P/S alarmi 94 --- 97 resetlendikten sonra, hi¢bir otomatik islem gergeklestirilmedi.)

Coziim :
Otomatik islemg ergeklestiriniz.

Hata Kodu : 098 - G28 FOUND IN SEQUENCE RETURN

Aciklama :
Gilic agildiktan veya acil durdurmadan sonra, referans konumu geri doniisii islemi olmaksizin bir program
yeniden baglatma belirtildi ve arama sirasinda G28 bulundu.

Coziim :
Referans konumu geri doniisii gerceklestiriniz.

Hata Kodu : 099 - MDI EXEC NOT ALLOWED AFT. SEARCH

Aciklama :
Program yeniden baslatmada aramanin tamamlanmasindan sonra,MDI ile bir tasima komutu verildi.

Hata Kodu : 100 - PARAMETER WRITE ENABLE PARAMETER

Aciklama :
SETTING ekraninda, PWE (parametre yazma etkin) 1’e ayarlandu.

Coziim :
Parametreyi 0’a ayarlayiniz, sonra sistemi resetleyiniz



Hata Kodu : 101 - PLEASE CLEAR MEMORY

Aciklama :
Program diizenleme fonksiyonuyla bellek yeniden yazilirken gii¢ kapatild.

Coziim :

Bu alarm olustuysa, < PROG> tusuna basarken < RESET> tusuna basin, yalnizca diizenlenmekte olan
program silinir.Silinen programi kaydediniz.

Hata Kodu : 109 - FORMAT ERROR IN G08

Aciklama :
G08 kodunda PP’den sonra 0 veya 1’den bagka bir deger belirtildi veya hi¢ deger belirtilmed

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 111 - CALCULATED DATA OVERFLOW

Aciklama :
Hesaplamanin sonucuizin verilenaraligin (---1047 ile ---10---29, 0 ve10---29 ile 1047 aras1) disinda

Hata Kodu : 112 - DIVIDED BY ZERO

Aciklama :
Sifirla bolme belirtildi. (tan 90° dahil)

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 113 - IMPROPER COMMAND

Aciklama :
Ozel makroda kullanilamayacak bir fonksiyon komut olarak belirtildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 114 - FORMAT ERROR IN MACRO

Aciklama :
<Formiil> digindaki bi¢cimlerde bir hata var.

Coziim :
Programi degistiriniz.



Hata Kodu : 115 - ILLEGAL VARIABLE NUMBER

Aciklama :

Ozel makroda veya yiiksek hizda ¢evrim kesmede degisken bir say1 olarak
tanimlanmayan bir deger belirtildi.

Yiiksek hizda ¢evrim kesmede, baslik igerikleri diizgiin degil. Bu alarm
asagidaki durumlarda verilir:

1. Cagrilan belirtilmis parca isleme ¢evriminin basligi bulunamiyor.

2. Cevrim baglantisi veri degeri, izin verilen araligin diginda. (0 --- 999).
3. Bagliktaki veri numarast, izin verilen araligin diginda. (0 --- 32767).
4. Yiriitiilebilir bigim verisinin baslangi¢ verisi degisken numarasi, izin
verilen araligin (#20000 --- #85535) disinda.

5. Yiritiilebilir bicim verisinin depolama verisi degisken numarasi, izin
verilen araligin (#85535) disinda.

6. Ylritiilebilir bigim verisinin depolama baslangi¢ verisi degisken
numarasi, baslikta kullanilan degisken numarasiyla ¢akisiyor.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 116 - WRITE PROTECTED VARIABLE

Aciklama :
Ikinci dereceden ifadenin sol tarafi, degistirilmesi engellenmis bir degisken.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 118 - PARENTHESIS NESTING ERROR

Aciklama :
Koseli parantezin yuvalanmasi, tist sinir1 agiyor (bes kat).

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 119 - ILLEGAL ARGUMENT SQRT

Aciklama :
Bagimsiz degiskeni eksi, BCD bagimsiz degiskeni eksi veya BIN bagimsiz degiskeninin her satirinda 0 ---
9’dan farkli degerler var.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 122 - QUADRUPLE MACRO MODAL ---CALL

Aciklama :
Toplam dort makro ¢agrist ve makro modsal ¢agrilar yuvalandi.

Coziim :
Programi degistiriniz.



Hata Kodu : 123 - CAN NOT USE MACRO COMMAND IN DNC

Aciklama :
Makro kontrolii komutu DNC islemi sirasinda kullanilir.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 124 - MISSING END STATEMENT

Aciklama :
DO --- END, 1 : 1’¢ karsilik gelmiyor.

Coziim :
1. Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 125 - FORMAT ERROR IN MACRO

Aciklama :
<Formiil> bi¢gimi hatali.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 126 - ILLEGAL LOOP NUMBER

Aciklama :
DOn’de, 1= n =3 olusturulmus degil

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 127 - NC, MACRO STATEMENT IN SAME BLOCK

Aciklama :
NC ve 6zel makro komutlar: birlikte var.

Coziim :
Program1 degistiriniz.

Hata Kodu : 128 - ILLEGAL MACRO SEQUENCE NUMBER

Aciklama :
Genisleme komutunda belirtilen sira numarasi 0 --- 9999 arasinda degildi. Veya sira numarasi aranamiyor.

Coziim :
Programi degistiriniz.



Hata Kodu : 129 - ILLEGAL ARGUMENT ADDRESS

Aciklama :
<BagimsizDegiskenBelirtimi>’inde izin verilmeyen bir adres kullanild.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 130 - ILLEGAL AXIS OPERATION

Aciklama :
CNC tarafindan kontrol edilen bir eksene PMC tarafindan bir eksen kontrol komutu verildi. Veya PMC
tarafindan kontrol edilen bir eksene CNC tarafindan bir eksen kontrol komutu verildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 131 - TOO MANY EXTERNAL ALARM MESSAGES

Aciklama :
Harici alarm mesajinda bes veya daha fazla alarm iiretildi.

Coziim :
Nedenini bulmak i¢in PMC ladder diyagramina bagvurunuz.

Hata Kodu : 132 - ALARM NUMBER NOT FOUND

Aciklama :
Ilgili hi¢bir alarm No., harici alarm mesajinda agik¢a belirtilmiyor.

Coziim :
PMC ladder diyagramini kontrol ediniz.

Hata Kodu : 133 - ILLEGAL DATA IN EXT. ALARM MSG

Aciklama :
Harici alarm mesajinda veya harici operatdr mesajinda kiigiik boliim
verileri hatal1.

Coziim :
PMC ladder diyagramini kontrol ediniz.

Hata Kodu : 135 - SPINDLE ORIENTATION PLEASE

Aciklama :
Herhangi bir is mili oryantasyonu olmadan, is mili dizini olusturma i¢in bir girisimde bulunuldu.

Coziim :
Is mili oryantasyonu yapiniz.



Hata Kodu : 136 - C/H---CODE & MOVE CMD IN SAME BLK.

Aciklama :
Is mili dizin olusturma adresleri C, H ile ayni bloga diger eksenler i¢in bir tasima komutu belirtildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 137 - M---CODE & MOVE CMD IN SAME BLK.

Aciklama :
Ismili dizin olusturmayla iligkili M---koduyla ayn1 bloga baska eksenlerin
tasima komutu belirtildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 138 - G SUPERIMPOSED DATA OVERFLOW

Aciklama :
PMC eksen kontroliinde, iist iiste binmis kontrol genisletilmis fonksiyonu kullanildiginda, CNC ve PMC
tarafindaki darbe dagitimi i¢in olan ekleme ¢ok biiyiik.

Hata Kodu : 139 - CAN NOT CHANGE PMC CONTROL AXIS

Aciklama :
PMC eksen kontroliiyle komut vermede bir eksen secildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 145 - ILLEGAL COMMAND G112/G113

Aciklama :

G112/G113 Kutupsal koordinat enterpolasyonu basladiginda veya iptal edildiginde, kosullar hatali.
1) G40 disindaki modlarda, G12.1/G13.1 belirtildi.

2) Diizlem se¢iminde bir hata bulundu. Parametre No. 5460 ve

No. 5461 yanlis belirtilir.

Coziim :
Programin veya parametrenin degerini degistiriniz.

Hata Kodu : 146 - IMPROPER G CODE

Aciklama :
Kutupsal koordinat enterpolasyonu modunda belirtilemeyecek G kodlar1 belirtildi.

Coziim :
Boliim II ---4.4’e bakiniz ve programi degistiriniz.



Hata Kodu : 149 - FORMAT ERROR IN G10L3

Aciklama :
G10L3 Uzatilmis takim 6mrii yonetiminde, dmiir sayim tipi olarak Q1,Q2,P1 veya P2’den baska bir kod
belirtildi.

Hata Kodu : 150 - ILLEGAL TOOL GROUP NUMBER

Aciklama :
Takim grup No., izin verilen maksimum degeri asiyor.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 151 - TOOL GROUP NUMBER NOT FOUND

Aciklama :
Parca isleme programinda komutu verilen takim grubu ayarlanmadi.

Coziim :
Programin veya parametrenin degerini degistiriniz.

Hata Kodu : 152 - NO SPACE FOR TOOL ENTRY

Aciklama :
Bir gruptaki takim sayisi, kaydedilebilir maksimum degeri asiyor.

Coziim :
Takim sayisin1 degistiriniz.

Hata Kodu : 153 - T---CODE NOT FOUND

Aciklama :
Takim 6mrii veri kaydinda, olmas1 gereken yerde bir T kodu belirtilmedi.

Coziim :
Programu diizeltiniz.

Hata Kodu : 155 - ILLEGAL T---CODE IN M06

Aciklama :
Parca isleme programinda, ayni bloktaki M06 ve T kodu kullanilmakta olan gruba karsilik gelmiyor.

Coziim :
Programu diizeltiniz.

Hata Kodu : 156 - P/L COMMAND NOT FOUND

Aciklama :
Takim grubunun ayarlandig1 programin basinda P ve L komutlar eksik.

Coziim :
Programu diizeltiniz.



Hata Kodu : 157 - TOO MANY TOOL GROUPS

Aciklama :
Ayarlanacak takim grubu sayisi izin verilen maksimum degeri astyor.

Coziim :
(Parametre No. 6800’{in bit 0’1 ve 1°1) Programi degistir.

Hata Kodu : 158 - ILLEGAL TOOL LIFE DATA

Aciklama :
Ayarlanacak takim émrii ¢ok fazla

Coziim :
Ayar degerini degistiriniz.

Hata Kodu : 159 - TOOL DATA SETTING INCOMPLETE

Aciklama :
Bir yasam verisi ayar programinin yiiriitiilmesi sirasinda, gii¢ kapatildi.

Coziim :
Yeniden ayarlaymiz.

Hata Kodu : 160 - MISMATCH WAITING M CODE

Aciklama :
(Iki yollu kontrolde) Baglik 1 ve 2’de bekleyen M kodlari olarak farli M kodlar1 komutu girildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 161 - ILLEGAL P OF WAITING M---CODE

Aciklama :

(T serisi) (Ug eksenli kontrolde)

1) P adresi degeri negatif, 1, 2, 4, 8 veya daha biiyiik bir deger.
2) P degeri sistem yapilandirmast ile eslesmiyor.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 163 - COMMAND G68/G69 INDEPENDENTLY (T serisi)

Aciklama :
(Iki yollu kontrolde) G68 veG69’a denge kesiminde birbirinden bagimsiz komut verilmemis.

Coziim :
Programi degistiriniz.



Hata Kodu : 169 - ILLEGAL TOOL GEOMETRY DATA(yalnizca iki yollu kontrolle)

Aciklama :
Girigim kontroliinde yanlig takim sekil verisi.

Hata Kodu : 175 - ILLEGAL G107 COMMAND

Aciklama :
Dairesel enterpolasyon baglatilirken veya iptal edilirken kosullar dogru degil.

Coziim :
Modu silindirik enterpolasyon moduna degistirmek i¢in, komutu “G07.1 silindirin doniis ekseni adi
yarigap1t” bigiminde degistiriniz.

Hata Kodu : 176 - IMPROPER G---CODE IN G107

Aciklama :

G107 Asagidaki G kodlarindan silindirik enterpolasyonda belirtilemeyecek olanlari belirtildi.
1) Hizli travers ¢evrimini belirten kodlar dahil, G28, G76, G81 --- G89 gibi
konumlandirmaya iliskin G kodlar1

2) Bir koordinat sistemi ayarlamaya iliskin G kodlar1: G50, G52

3) Koordinat sistemi se¢meye iligkin G kodu: G53 G54---G59

Coziim :
Programu degistiriniz.

Hata Kodu : 177 - CHECK SUM ERROR (G05 MODE)

Aciklama :
(G05 MODE) Saglama toplami hatast

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 178 - GO5 NOT ALLOWED IN G41/G42 MODE

Aciklama :
G41/G42 modunda, GO05 belirtildi.

Coziim :
Programu diizeltiniz.

Hata Kodu : 179 - PARAM. (NO. 7510) SETTING ERROR

Aciklama :
Parametre 7510 ile ayarlanan kontrol edilen eksenlerin sayisimaksimum say1y1 astyor.

Coziim :
Parametre ayar1 degerini degistiriniz.



Hata Kodu : 180 - COMMUNICATION ERROR (REMOTE BUF)

Aciklama :
Uzak arabellek baglantist alarmu tiretildi.

Coziim :
Kablo, parametre ve G/C aygiti sayisint dogrulayimiz.

Hata Kodu : 190 - ILLEGAL AXIS SELECT

Aciklama :
Sabit yiizey hiz kontroliinde, eksenbelirtimi hatali. (ParametreNo. 3770.) Belirtilen eksen komutu (P)
gecersiz deger iceriyor.

Coziim :
Programu diizeltiniz.

Hata Kodu : 194 - SPINDLE COMMAND IN SYNCHRO---MODE

Aciklama :
Seri ig mili eszamanli kontrol modunda, bir kontur kontrolii modu, is mili konumlandirma modu (Cs---
ekseni kontrolii)modu veya hassas kilavuz ¢cekme modu belirtildi.

Coziim :
Seri is mili eszamanli kontrol modu dnceden serbest birakilacak sekilde programi diizeltiniz.

Hata Kodu : 197 - C---AXIS COMMANDED IN SPINDLE MODE

Aciklama :
Sinyal CON(DGN=G027#7) kapaliyken, program Cf ---ekseni boyunca bir hareket belirtti.

Coziim :
Programu diizeltiniz veya sinyalin agilmama nedenini bulmak i¢in PMC ladder diyagramina bagvurunuz.

Hata Kodu : 199 - MACRO WORD UNDEFINED

Aciklama :
Tanimsiz makro kelimesi kullanildi.

Coziim :
Ozel makroyu degistiriniz.

Hata Kodu : 200 - ILLEGAL S CODE COMMAND

Aciklama :
Hassas kilavuz ¢ekmede, bir S degeri aralik dis1 veya belirtilmedi. S igin hassas kilavuz ¢ekmede
belirtilebilecekmaksimum degerler, 5241 --- 5243 arasi parametrelerde belirtilebilir.

Coziim :
Ayari parametrede degistiriniz veya programi degistiriniz.



Hata Kodu : 201 - FEEDRATE NOT FOUND IN RIGID TAP

Aciklama :
Hassas kilavuz ¢ekmede, F degeri belirtilmedi.

Coziim :
Programu diizeltiniz.

Hata Kodu : 202 - POSITION LSI OVERFLOW

Aciklama :
Hassas kilavuz ¢ekmede, is mili dagitim degeri ¢ok biiytik.

Hata Kodu : 203 - PROGRAM MISS AT RIGID TAPPING

Aciklama :
Hassas kilavuz ¢ekmede, bir sert M kodu (M29) veya bir S komutuna

Coziim :
[liskin konum hatali. Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 204 - ILLEGAL AXIS OPERATION

Aciklama :
Hassas kilavuz ¢ekmede, bir sert M kodu (M29) blogu.ve G84 (G88).blogu arasinda bir eksen hareketi
belirtildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 205 - RIGID MODE DI SIGNAL OFF 1

Aciklama :

1 Hassas M koduyla (M29) belirtilen G84 (G88) yiiriitiildiigiinde,
hassas kilavuz ¢ekme sinyali (DGNGO061 #1) 1 degil.

2 Hassas kilavuz ¢ekme is mili ¢ok milli bir sistemde se¢ilmedi
(Dl sinyali G27, #0 ve #1 veya G61, #4 ve #5 ile).

Coziim :
Sinyalin acilmama nedenini bulmak i¢in PMC ladder diyagramina bagvurunuz.

Hata Kodu : 207 - RIGID DATA MISMATCH

Aciklama :
Hassas kilavuz ¢ekmede belirtilen mesafe ¢ok kisaydi veya ¢ok uzundu.



Hata Kodu : 210 - CAN NOT COMAND M198/M099

Aciklama :

1 Zamanlama isleminde M 198 veM 199 yiiriitiiliir. Veya DNC isleminde
M198 yiiriitiildi.

2 Birden fazla tekrarlanan cep islemi hazir ¢evriminde, bir kesinti
makrosu belirtildi ve M99 yiiriitiildii.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 211 - G31 (HIGH) NOT ALLOWED IN G99

Aciklama :
G99 Yiiksek hizli atlama secenegi saglandiginda, doniis basina komutta G31 komutu verildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 212 - ILLEGAL PLANE SELECT Z---X

Aciklama :
Z---X diizleminden bagka bir diizlem i¢in dogrudan ¢izim boyutlar1 programlamasi komutu verildi.

Coziim :
Programu diizeltiniz.

Hata Kodu : 213 - ILLEGAL COMMAND, IN SYNCHRO---MODE

Aciklama :
Eszamanli olarak kontrol edilecek eksenler i¢in hareket komutu verildi.

Hata Kodu : 214 - ILLEGAL COMMAND IN SYNCHRO---MODE

Aciklama :
Eszamanl kontrolde, koordinat sistemi ayarlandi veya kaydirma tipinin takim kompanzasyonu yiirtitiildii.

Coziim :
Programu diizeltiniz.

Hata Kodu : 217 - DUPLICATE G251 (COMMANDS)

Aciklama :
Cokgen parca isleme modunda, ayrica G51.2 veya G251 komutu da belirtildi.

Coziim :
Programi degistiriniz.



Hata Kodu : 218 - NOT FOUND P/Q COMMAND IN G251

Aciklama :
G251 blogunda P veya Q komutu verilmedi veya komut degeri aralik diginda.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 219 - COMMAND G250/G251 INDEPENDENTLY

Aciklama :
G251 ve G250 bagimsiz bloklar degil.

Hata Kodu : 220 - ILLEGAL COMMAND IN SYNCHR---MODE

Aciklama :
Eszamanli islemde, hareket komutu NC programiyla veya eszamanli eksen i¢in PMC eksen kontrolii
arabirimiyle verilir.

Hata Kodu : 221 - ILLEGAL COMMAND IN SYNCHR---MODE

Aciklama :
Eszamanl ¢okgen parca isleme ve eksen kontrolil veya dengeli kesme bir kerede yiiriitiildii

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 224 - RETURN TO REFERENCE . POINT

Aciklama :
Cevrim baslangicindan 6nce referans noktasina gidilmedi.

Hata Kodu : 225 - SYNCHRONOUS/MIXED CONTROL ERROR (yalmzca iki yollu
kontrolle)

Aciklama :

Bu alarm agagidaki durumlarda olusturulur. (Senkronize ve karisik
kontrol komutu sirasinda arama yapilir.

1 Eksen numarasi parametre ayarinda bir yanlis oldugunda.

2 Control komutunda bir yanlis oldugunda.

Coziim :
Programi1 veya parametreyi degistirin.

Hata Kodu : 226 - ILLEGAL COMMAND IN SYNCHRO---MODE (yalnizca iki yollu
kontrolle)

Aciklama :
Bir hareket komutu, senkronize modda senkronize edilen eksenine gonderildi.

Coziim :
Programi veya parametreyi degistirin.



Hata Kodu : 229 - CAN NOT KEEP SYNCHRO---STATE (yalnizca iki yollu kontrolle)

Aciklama :

Bu alarm agagidaki durumlarda olusturulur.

1 Senkro/karigik durum sistem asir1 yiiklemesi nedeniyle
tutulamadiginda.

2 Yukaridaki kosul, CNC cihazlarinda (donanim) ve senkro durumu
tutulamadiginda olusur.

(Normal kullanim kosullarinda alarm olusmaz.)

Hata Kodu : 231 - FORMAT ERROR IN G10 OR L50

Aciklama :

Programlanabilir parametre girisinde, belirtilen bicimde asagidaki hatalardan herhangi biri olustu.
1 Adres N veya R girilmedi.

2 Bir parametre i¢in belirtilmeyen bir say1 girildi.

3 Eksen numarasi ¢ok biiyiiktii.

4 Eksen tipi parametresinde bir eksen numarasi belirtilmedi.

5 Parametrede bir eksen tipi olmayan bir eksen numarasi belirtildi.

6 Bir parolayla korunuyorlarken, parametre 3202’nin (NE9) bit 4’{inii

resetlemek veya parametre 3210’u (PSSWD) degistirmek i¢in bir

girisimde bulunuldu.

Coziim :
Programu diizeltiniz.

Hata Kodu : 232 - ILLEGAL AXIS COMMAND IN'HELICAL

Aciklama :
Helezonik enterpolasyon modunda ii¢ veya daha fazla eksen helezonik
eksen olarak belirtilir.

Hata Kodu : 233 - DEVICE BUSY RS---232---C

Aciklama :
Arabirimiyle baglanan gibi bir birimi kullanmak i¢in bir girisimde bulunuldugunda, baska kullanicilar
birimi kullaniyordu.

Hata Kodu : 239 - BP/S ALARM

Aciklama :
HariciG/Cbirimlerini kontrol etme fonksiyonuyla delme iglemi yapilirken,arka planda diizenleme
gergeklestirildi.

Hata Kodu : 240 - BP/S ALARM MDI

Aciklama :
MDI iglemi sirasinda arka planda diizenleme gerceklestirildi.



Hata Kodu : 244 - P/S ALARM Tork

Aciklama :
Tork sinirt sinyaliyle etkinlestirilen atlama fonksiyonunda, hizlandirilan hatali darbelerin sayisi sinyal
girilmeden 6nce 32767’yi ast1. Bu nedenle,darbeler tek bir dagitimla diizeltilemez.

Coziim :
Eksenler boyunca besleme oranlar1 ve tork sinir1 gibi kosullar1 degistiriniz ve yeniden deneyiniz.

Hata Kodu : 245 - T---CODE NOT ALOWED IN THIS BLOCK

Aciklama :
Bir T koduyla ayni1 blokta belirtilemeyecek G50, G10 ve G04 G kodlarindan biri bir T koduyla birlikte
belirtildi.

Hata Kodu : 246 - ENCODE PROGRAM NUMBER ERROR

Aciklama :

Sifrelenmis bir programin okunmasi sirasinda, programi, koruma araliini asan bir numarayla depolama
girisiminde bulunuldu.

(Bkz. parametre No’lar 3222 ve 3223.)

Hata Kodu : 247 - ILLEGAL CODE USED FOR OUTPUT

Aciklama :
Sifrelenmis program ¢ikis ise, delme kodu i¢in EIA ayarlanir.

Coziim :
ISO’yu belirtin.

Hata Kodu : 5010 - END OF RECORD

Aciklama :
Kayit sonu (%) belirtildi.

Hata Kodu : 5014 - TRACE DATA NOT FOUND

Aciklama :
Servo izleme fonksiyonu ile aktarim gergeklestirilemez, izlenecek veri mevcut degildir.

Hata Kodu : 5016 - ILLEGAL COMBINATION OF M CODE

Aciklama :
Ayni gruba ait olan M kodlar bir satirda belirtildi. Alternatif olarak,satirdaki diger M kodlart olmadan
belirtilmesi gereken bir M kodu, diger M kodlariyla bir satirda belirtildi.



Hata Kodu : 5018 - POLYGON AXIS SPPED ERROR

Aciklama :
Is milinin veya ¢okgen tornalama eszamanli eksenin hiz1 kenetlenme degerini astigindan veya hiz cok
diisiik oldugundan, komut degerinin doniis hizi oran1 G51.2 modunda korunamaz.

Hata Kodu : 5020 - PARAMETER OF RESTART ERROR

Aciklama :
Bir programi yeniden baslatmak i¢in hatal1 bir parametre belirtildi.

Hata Kodu : 5030 - ILLEGAL COMMAND (G100)

Aciklama :
(G100) Bitme komutunun (G110), B ekseni i¢in belirtilen baslama komutunun (G101, G102, veya G103)
kaydedilmesinden dnce belirtildi.

Hata Kodu : 5031 - ILLEGAL COMMAND (G100, G102, G103)

Aciklama :
(G100, G102, G103) Kayit baglama komutu (G101, G102 veya G103) yiiriitiiliirken B ekseni i¢in baska bir
kay1t baglama komutu belirtildi.

Hata Kodu : 5032 - NEW PRG REGISTERED IN B---AXS MOVE

Aciklama :
Makine B ekseni etrafinda hareket ederken, bagka bir hareket komutu kaydetmek icin bir girisimde
bulunuldu.

Hata Kodu : 5033 - NO PROG SPACE IN MEMORY B---AXIS

Aciklama :
Yetersiz program bellegi nedeniyle, B ekseni etrafinda hareket i¢in
komutlar kaydedilmedi.

Hata Kodu : 5034 - PLURAL COMMAND IN G110

Aciklama :
B ekseni i¢in G110 koduyla birden ¢ok hareket belirtildi.

Hata Kodu : 5035 - NO FEEDRATE COMMANDED B---AXIS

Aciklama :
B ekseni etrafinda kesme hizi i¢in bir ilerleme hiz1 belirtilmedi.

Hata Kodu : 5036 - ADDRESS R NOT DEFINED IN G81---G86

Aciklama :
B ekseni i¢in hazir cevrimigin R noktas1 belirtilmedi.



Hata Kodu : 5037 - ADDRESS Q NOT DEFINED IN G83

Aciklama :
G383 kodu i¢in (gaga delik agma ¢evrimi) Kesme derinligi Q belirtilmedi.Ya da, B ekseni i¢in Q’da 0
belirtildi.

Hata Kodu : 5038 - TOO MANY START M---CODE COMMAND

Aciklama :
B ekseniyle ilgili baslama hareketi i¢in altt M kodundan fazlas1 belirtildi.

Hata Kodu : 5039 - START UNREGISTERED B---AXIS PROG

Aciklama :
B ekseni i¢in kaydedilmemis bir program yiiriitmek i¢in bir girisimde bulunuldu.

Hata Kodu : 5040 - CAN NOT COMMANDED B---AXIS MOVE

Aciklama :
Parametre No0.8250 hatali belirtildiginden veya PMC eksen sistemi kullanilamadigindan, makine B ekseni
boyunca hareket edemedi.

Hata Kodu : 5041 - CAN NOT COMMANDED G110 BLOCK

Aciklama :
G110 kodlarini igeren bloklar, B ekseni i¢in takim ucu radyus kompanzasyonunda basariyla belirtildi.

Hata Kodu : 5043 - TOO MANY G68 NESTING

Aciklama :
3 boyutlu koordinat doniistiirme igin 0lanG68.1, ti¢ ya da daha fazla kez belirtildi.

Hata Kodu : 5044 - G68.1 FORMAT ERROR

Aciklama :

G68 komut satir1, bigim hatasi i¢eriyor. Bu alarm asagidaki durumlarda verilir.
1 G68.1 komut satirinda I, J veya K eksik (eksik koordinat rotasyon segenegi).
2 1, J ve K G68.1 komut satirinda 0.

3 G68.1 komut satirinda R eksik.

Coziim :
Programi degistiriniz.

Hata Kodu : 5046 - ILLEGAL PARAMETER (ST.COMP)

Aciklama :

Diizliikk kompanzasyonla iligkili parametreler hatali sekilde belirtildi.Olas1 nedenler asagidaki gibidir:

1 Hareket veya kompanzasyon eksenine gecersiz eksen numaralar atandi.

2 Maksimum art1 ve maksimum eksi noktalar arasindaki aralik hatasi kompanzasyon noktalarinin sayist
128’1 astyor.

3 Diizlik kompanzasyon noktasi sayilari yiikselen sirada atanmadi.

4 Diizliik kompanzasyon noktalari, maksimum art1 ve maksimum eksi aralik hatas1 kompanzasyon noktalari
arasina yerlestirilemedi.

5 Kompanzasyon noktasi basina dengeleme miktari ¢ok biiyiik veya ¢ok kiiciik.



Hata Kodu : 5051 - M---NET CODE ERROR

Aciklama : .
Anormal karakter algilandi.(Iletim i¢in kod dis1 karakter kullanildi.)

Hata Kodu : 5052 - M---NET ETX ERROR

Aciklama :
“ETX” kodu anormal.

Hata Kodu : 5053 - M---NET CONNECT ERROR

Aciklama :
Baglanti zamani denetim hatas1 (parametre No.175)

Hata Kodu : 5054 - M---NET RECEIVE ERROR

Agiklama :
Baralama zamani denetim hatasi (parametre No.176)

Hata Kodu : 5055 - M---NET PRT/FRM ERROR

Aciklama :
Dikey parite ya da ¢erceveleme hatasi saptanmast;

Hata Kodu : 5056 - M---NET BOARD SYSTEM DOWN

Aciklama :
fletim zaman agim1 hatasi (parametre No. 177)ROM eslik hatas1 Saptanan CPU kesintisi yukarida
listelenmemis.

Hata Kodu : 5058 - G35/G36 FORMAT ERROR

Aciklama :
Ana ekseni degistirmek i¢in bir komut dairesel dis ¢gekme sirasinda belirtildi. Veya, ana eksenin uzunlugu 0
olacak bi¢cimde ayarlandi.

Hata Kodu : 5059 - RADIUS IS OUT OF RANGE

Aciklama :
Dairesel enterpolasyon sirasinda, I, J ve K belirtilen yayin merkezi,radyusun dokuz basamagi asmasina
neden oldu.

Hata Kodu : 5073 - NO DECIMAL POINT

Aciklama :
Kendisi i¢in bir ondalik nokta belirtilmesi gereken bir komut igin bir ondalik nokta belirtilmedi.



Hata Kodu : 5074 - ADDRESS DUPLICATION ERROR

Aciklama :
Ayni adres bir blokta birden ¢ok kez goriiniiyor. Ya da, birblok ayni gruba ait iki veya daha fazla G kodu
iceriyor.

Hata Kodu : 5082 - DATA SERVER ERROR

Aciklama :
Ayrintilar, veri sunucusu mesaj ekraninda goriintiilenir.

Hata Kodu : 5134 - FSSB : OPEN READY TIME OUT

Aciklama :
Baslatma FSSB’yi a¢ik hazir durumuna gegirmedi.

Hata Kodu : 5135 - FSSB : ERROR MODE FSSB

Aciklama :
FSSB hata moduna girdi.

Hata Kodu : 5136 - FSSB : NUMBER OF AMPS IS SMALL

Aciklama :
Kontrol edilen eksenlerin sayistyla karsilastirildiginda;-FSSB tarafindan taninan siirticti sayist yeterli degil.

Hata Kodu : 5137 - FSSB : CONFIGURATION ERROR FSSB

Aciklama :
FSSB bir yapilandirma hatasi algiladi.

Hata Kodu : 5138 - FSSB : AXIS SETTING NOT COMPLETE

Aciklama :
Otomatik ayar modunda, eksen ayar1 heniiz yapilmadi.

Coziim :
Eksen ayarin1 FSSB ayar ekraninda yapiniz.

Hata Kodu : 5139 - FSSB : ERROR Servo

Aciklama :
Servo baslatma normal sekilde sona ermedi.Optik kablo arizali olabilir veya siiriicli veya baska bir modiille
baglantili bir hata olabilir.

Coziim :
Optik kabloyu ve baglant1 durumunu kontrol ediniz.



Hata Kodu : 5155 - NOT RESTART PROGRAM BY G05

Aciklama :
GO5 tarafindan yapilan servo egim kontrolii sirasinda, gegici ilerlemeyi ya da igten kilitleme islemlerinden
sonra yeniden baslatma islemi girisiminde bulundu.

Coziim :
Bu yeniden baslatma islemi yapilamaz. (GO5 egim kontrolii aynt anda sonlanir.)

Hata Kodu : 5195 - DIRECTION CAN NOT BE JUDGED

Aciklama :

Takim ofset 6l¢limii degerleri i¢in dogrudan giris B fonksiyonunda tek kontak sinyali girisiyle dokunma
sensoOril kullanildiginda, depolanan darbe yonti sabit degildir. Asagidaki kosullardan biri vardir:

- Ofset yazma modunda durdurma durumu vardir.

- Servokapali durumu

- Yondegisir.

- Hareket iki eksen boyunca eszamanli olarak yapilir.

Hata Kodu : 5197 - FSSB : OPEN TIME OUT CNC

Aciklama :
FSSB’nin a¢ilmasina izin verdi, ancak FSSB ag¢ilmadi.

Hata Kodu : 5198 - FSSB : ID DATA NOT READ

Aciklama :
Gegici atama basarisiz oldu, bu nedenle siiriicii baslangic ID bilgileri okunamadi

Hata Kodu : 5199 - FINE TORQUE SENSING PARAMETER

Aciklama :

Ince tork algilama fonksiyonuna ydnelik bir parametre gegersiz.
- Depolamaaraligi gegersiz.

- Gegersiz eksen numarasi, hedef eksen olarak ayarlanmis.

Coziim :
Parametreyi diizeltin.

Hata Kodu : 5212 - SCREEN COPY : PARAMETER ERROR

Aciklama :
Bir parametre ayar1 hatasi var.

Coziim :
G/C kanali (parametre No. 90020) i¢in 4 ayarlandigim kontrol edin.



Hata Kodu : 5213 - SCREEN COPY : COMMUNICATION ERROR

Aciklama :
Bellek kart1 kullanilamiyor.

Coziim :
Bellek kartin1 kontrol edin. (Bellek kartinin yazmaya kars1 korumali veya arizali olup olmadigint kontrol
edin.)

Hata Kodu : 5214 - SCREEN COPY : DATA TRANSFER ERROR

Aciklama :
Bellek kartina veri aktarimi basarisiz oldu.

Coziim :
Bellek kart1 yerinin yetersiz veya veri aktarimi sirasinda bellek kartinin ¢ikarilmig olup olmadigini kontrol
edin.

Hata Kodu : 5218 - ILLEGAL PARAMETER (INCL. COMP)

Aciklama :

Egim kompanzasyonu parametre ayarina iligskin bir hata mevcut.

Nedeni:

1. Negatif (---) u¢ ve pozitif (+) ug arasindaki aralik hatasi

kompanzasyon noktalarinin sayisi 128’1 asiyor.

2. Egim kompanzasyon noktas1 numaralarinin biiylikligii arasindaki'baglant: hatali.

3. Bir egim kompanzasyon noktasi, aralik hatast kompanzasyon noktalarinin negatif (---) ve pozitif (+)
uglarinda konumlandirilmamas.

4. Kompanzasyon noktasi basina dengeleme miktart ¢ok biiyiik veya ¢ok kiigiik.

Coziim :
Parametreyi diizeltin.

Hata Kodu : 5220 - REFERENCE POINT ADJUSTMENT MODE

Aciklama :

Otomatik olarak bir referans konumu ayarlamak i¢in bir parametre
ayarlandi. (Parametre No. 1819’un bit 2°si = 1)

Otomatik ayarlama gerceklestirir.

(Makineyi baslangi¢ noktasina maniiel olarak konumlandirin, sonra
maniiel olarak referansa gitme gergeklestirin.)

Tamamlayici bilgi: Otomatik ayarlama parametre No. 1819un bit 2’sini
0’a ayarlar.

Hata Kodu : 5222 - SRAM CORRECTABLE ERROR SRAM

Aciklama :
SRAM diizeltilebilir hatasi diizeltilemiyor.

Coziim :

Nedeni:

Bellek baslatilirken bir bellek sorunu olustu.
Islem:

Ana kart1 degistiriniz (SRAM modiilii).



Hata Kodu : 5227 - FILE NOT FOUND

Aciklama :
Yerlesik Handy File ile iletisim sirasinda, belirtilen bir dosya bulunamadi.

Hata Kodu : 5228 - SAME NAME USED

Aciklama :
Yerlesik Handy File’da tekrarlanan dosya adlari var.

Hata Kodu : 5229 - WRITE PROTECTED

Aciklama :
Yerlesik Handy File’daki bir disket yazmaya kars1 korumali.

Hata Kodu : 5231 - TOO MANY FILES

Aciklama :
Yerlesik Handy File ile iletisim sirasinda dosya sayisi sinir1 agiyor.

Hata Kodu : 5232 - DATA OVER---FLOW

Aciklama :
Yerlesik Handy File’da yeterli disket alan1 yok.

Hata Kodu : 5235 - COMMUNICATION ERROR

Aciklama :
Yerlesik Handy File ile iletisim sirasinda bir iletigim hatast olustu:

Hata Kodu : 5237 - READ ERROR

Aciklama :
Yerlesik Handy File’daki bir disketten okunamiyor.

Coziim :
Disket arizali veya kafasi kirlenmis olabilir. Ya da, Handy File arizalidir.

Hata Kodu : 5238 - WRITE ERROR

Aciklama :
Yerlesik Handy File’daki bir diskete yazilamiyor.

Coziim :
Disket arizali veya kafasi kirlenmis olabilir. Ya da, Handy File arizalidir.

Hata Kodu : 5242 - ILLEGAL AXIS NUMBER

Aciklama :
Senkronize ana eksenin ya da ikincil eksenin eksen numarasi yanlig.(Bu alarm, esnek senkronizasyon
acildiginda verilir.) Alternatif olarak,ikincil eksenin eksen numarasi, ana ekseninkinden kiigtiktiir.



Hata Kodu : 5243 - DATA OUT OF RANGE

Aciklama :
Digli oran1 dogru ayarlanmamis. (Bu alarm, esnek senkronizasyon agildiginda verilir.)

Hata Kodu : 5244 - TOO MANY DI ON

Aciklama :
Otomatik iglem modunda bir M koduyla karsilasildiginda, esnek senkronizasyon sinyali kapatilmadi ya da
acilmadi.

Coziim :
Ladder’1 ve M kodlarim kontrol edin.

Hata Kodu : 5245 - OTHER AXIS ARE COMMANDED

Aciklama :

Esnek senkronizasyon sirasinda ya da esnek senkronizasyon ac¢ildiginda asagidaki komutlardan biri
mevcuttu:

1. Senkronize ana eksen ya da ikincil eksen, EGB eksenidir.

2. Senkronize ana eksen ya da ikincil eksen, dograma eksenidir.

3. Baglangi¢ noktas1 geri doniis modunda

Hata Kodu : 5251 - ILLEGAL PARAMETER IN G54.2

Aciklama :
(G54.2 Baglama diizeni ofset parametresi (No. 7580 ---7588) gecersiz.

Coziim :
Parametreyi diizeltin.

Hata Kodu : 5252 - ILLEGAL P COMMAND IN G54.2

Aciklama :
Bir baglama diizeninin ofset numarasini belirleyen bir P degeri ¢ok biiyiik.

Coziim :
Programu diizeltiniz.

Hata Kodu : 5257 - G41/G42 NOT ALLOWED IN MDI MODE

Aciklama :
MDI modunda G41, G42 (kesici kompanzasyonu C: Mserisi, takimucu radyus kompanzasyonu: T serisi)
belirtildi. (Parametre No. 5008’in bit 4’liniin ayarina gore)



Hata Kodu : 5303 - TOUCH PANEL ERROR

Aciklama :
Bir dokunma panosu hatasi olustu.

Coziim :

Nedeni:

1. Dokunma panosu basili tutuldu.

2. Gii¢ agildiginda dokunma panosuna basildi.

Yukaridaki nedenleri ortadan kaldiriniz ve giicli yeniden aginiz.

Hata Kodu : 5306 - MODE CHANGE ERROR

Aciklama :
Bir tek dokunmali makro ¢agrisinda, mod normal olarak baslangicta degistirilemez.

2.) MUTLAK PULSE CODER(APC) ALARMLARI

Hata Kodu : 300 - n AXIS NEED ZRN

Aciklama :
n---inci eksen (n=1 --- )i¢in-manuel olarak referansa gitmek-gerekli.

Hata Kodu : 301 - APC ALARM:n AXIS COMMUNICATION

Aciklama :
n ---inci eksen (n=1 ---) APC iletisim-hatasi. Veri iletiminde hata.Olas1 nedenler, arizali bir APC, kablo
veya servo arabirimi modiilii olabilir.

Hata Kodu : 302 - APC ALARM:n AXIS OVER TIME

Aciklama :
n---inci eksen (n=1 --- ) APC fazla ¢aligma hatasi. Veri iletiminde hata.Olas1 nedenler, arizal bir APC,
kablo veya arabirim modiilii olabilir.

Hata Kodu : 303 - APC ALARM:n AXIS FRAMING

Aciklama :
n---inci eksen (n=1 --- ) APC ¢ergeveleme hatasi. Veri iletiminde hata.
Olasi nedenler, arizali bir APC, kablo veya arabirim modiilii olabilir.

Hata Kodu : 304 - APC ALARM:n AXIS PARITY

Aciklama :
n---inci eksen (n=1 --- ) APC parite hatasi. Veri iletiminde hata. Olasi nedenler,arizali bir APC, kablo veya
arabirim modiilii olabilir.



Hata Kodu : 305 - APC ALARM:n AXIS PULSE MISS

Aciklama :
n---inci eksen(n=1 --- ) APC darbe hatas1 alarmi. APC alarmi. APC veya kabloarizali olabilir.

Hata Kodu : 306 - APC ALARM:n AXIS BATTERY ZERO

Aciklama :
n---inci eksen(n=1 --- ) APC pil voltaji, verilerin tutulamayacagi kadar diisiik bir diizeye indi. APC alarmu.

Coziim :
Pil veya kablo arizali olabilir.

Hata Kodu : 307 - APC ALARM:n AXIS BATTERY DOWN 1

Aciklama :
n---inci eksen(n=1 --- ) ekseni APC pil voltaj1 pilin yenilenmesi gereken bir diizeye erisir. APC alarmu.

Coziim :
Pili degistiriniz.

Hata Kodu : 308 - APC ALARM:n AXIS BATTERY DOWN 2

Aciklama :
n---inci eksen(n=1 --- ) APC pil voltaj1, pilin yenilenmesini-gerektiren bir diizeye ulasti. (giiciin kapali
oldugu zamanlar dahil).APC alarmi.

Coziim :
Pili degistiriniz.

Hata Kodu : 309 - APC ALARM:n AXIS ZRN IMPOSSIBLE

Aciklama :
Motoru bir kez veya daha fazla sayida dondiirmeden referans konumu geri doniisii gergeklestirmek igin
girisimde bulunuldu.

Coziim :

Motoru bir kez veya daha fazla sayida dondiiriin, giicii kapatiniz ve yeniden ag¢iniz, sonra referans konumu
geri doniisii gergeklestiriniz.

3.) SERI PULSE CODER (SPC) ALARMLARI

Hata Kodu : 360 - n AXIS : ABNORMAL CHECKSUM (INT)

Aciklama :
Yerlesik pulse codernda bir saglama toplamu hatasi olustu.

Hata Kodu : 361 - n AXIS : ABNORMAL PHASE DATA (INT)

Aciklama :
Yerlesik position coderda bir agama veri hatasi olustu.



Hata Kodu : 362 - n AXIS : ABNORMAL REV.DATA (INT)

Aciklama :
Yerlesik pulse coderda bir donme hizi sayma hatasi olustu.

Hata Kodu : 363 - n AXIS : ABNORMAL CLOCK (INT)

Aciklama :
Yerlesik pulse coderda bir saat hatasi olustu.

Hata Kodu : 364 - n AXIS : SOFT PHASE ALARM (INT)

Aciklama :
Dijital servo yazilimi, yerlesik pulse coderda gegersiz veri algiladi.

Hata Kodu : 365 - n AXIS : BROKEN LED (INT)

Aciklama :
Yerlesik pulse coderda bir LED hatasi olugtu.

Hata Kodu : 366 - n AXIS : PULSE MISS (INT)

Aciklama :
Yerlesik pulse coderda bir darbe hatasi olustu.

Hata Kodu : 367 - n AXIS : COUNTMISS (INT)

Aciklama :
Yerlesik pulse coderda bir sayim hatasi olustu.

Hata Kodu : 368 - n AXIS : SERIAL DATA ERROR (INT)

Aciklama :
Yerlesik pulse coderdan iletisim verileri alinamiyor.

Hata Kodu : 369 - n AXIS : DATA TRANS. ERROR (INT)

Aciklama :
Yerlesik pulse coderdan alinmakta olan iletisim verilerinde bir CRC veya durdurma biti hatasi olustu.

Hata Kodu : 380 - n AXIS : BROKEN LED (EXT)

Aciklama :
Ayri saptayict hatalr.

Hata Kodu : 381 - n AXIS : ABNORMAL PHASE (EXT LIN

Aciklama :
Ayri dogrusal 6lgekte bir asama veri hatasi olustu.



Hata Kodu : 382 - n AXIS : COUNTMISS (EXT)

Aciklama :
Ayri saptayicida bir darbe hatasi olustu.

Hata Kodu : 384 - n AXIS : SOFT PHASE ALARM (EXT)

Aciklama :
Dijital servo yazilimi, ayr saptayicida gegersiz veri algiladi.

Hata Kodu : 385 - n AXIS : SERIAL DATA ERROR (EXT)

Aciklama :
Ayr1 saptayicidan iletisim verileri alinamiyor.

Hata Kodu : 386 - n AXIS : DATA TRANS. ERROR (EXT

Aciklama :
Ayr saptayicidan alinmakta olan iletisim verilerinde bir CRC veya durdurma biti hatas1 olustu.

4.) SERVO ALARMLARI

Hata Kodu : 401 - n---TH AXIS VRDY OFF

Aciklama :
n---inci eksen (eksen 1---8) servo yiikseltici READY sinyali(DRDY) kesildi.

Coziim :
Sorun giderme prosediiriine bakiniz.

Hata Kodu : 402 - SV CARD NOT EXIST

Aciklama :
Eksen kontrol kart1 saglanmaz.

Hata Kodu : 403 - CARD/SOFT MISMATCH

Aciklama :

Eksen kontrol kart1 ve servo yazilimi bilesimi gegersiz.
Olasi nedenler asagidaki gibidir:

- Dogru bir eksen kontrol kart1 saglanmaz.

- Dogru servo yazilimi hizli bellekte kurulu degil.

Hata Kodu : 404 - n---TH AXIS VRDY ON

Aciklama :

n ---inci eksen (eksen 1---8) READY sinyali (MCON) kesilmis olsa bile,servo siiriiciisit READY sinyali
(DRDY) hala agik. Veya gii¢ kapatildiginda, MCON kapali olsa bile DRDY agildi.Servo arabirim modiilii
ve servo amplifikatori bagl.



Hata Kodu : 405 - ZERO POINT RETURN FAULT

Aciklama :
Konum kontrol sistemi hatasi. Referans konumu geri doniisiinde bir NC veya servo sistemi hatasi
nedeniyle, referans konumu geri doniisii dogru sekilde yiiriitiilemedi.

Coziim :
Manuel referans konumu geri doniisiinden yeniden deneyiniz.

Hata Kodu : 407 - EXCESS ERROR

Aciklama :
Senkronize eksen konumu sapmasindaki fark, ayarlanan degeri ast1.

Hata Kodu : 410 - SERVO ALARM: n---TH AXIS --- EXCESS ERROR

Aciklama :
n ---inci eksen (eksen 1---8) durdugunda konum ofset degeri ayarlanan degerden biiytik.

Coziim :
Sorun giderme prosediiriine bakiniz.

Hata Kodu : 411 - n---TH AXIS --- EXCESS ERROR

Aciklama :
n ---inci eksen (eksen 1---8) hareket ettiginde konum ofset degeri ayarlanan degerden biiyiik.

Coziim :
Sorun giderme prosediiriine bakiniz.

Hata Kodu : 413 - n---th AXIS --- LS| OVERFLOW

Aciklama :
n ---inci eksene (eksen 1---8) iliskin hata kaydi i¢erigi 231 giiciinii ast1. Bu hata genellikle hatali sekilde
ayarlanmis parametrelerin sonucu olarak olusur.

Hata Kodu : 415 - n---TH AXIS --- EXCESS SHIFT

Aciklama :
n---inci eksende (eksen 1---8), 524288000 birim/s’den daha biiyiik bir hiz ayarlanmaya kalkisildi. Bu hata
genellikleCMR "nin uygun sekilde ayarlanmamasindan kaynaklanir.

Hata Kodu : 417 - n---TH AXIS --- PARAMETER INCORRECT

Aciklama :

Bu alarm, n---inci eksen (eksen 1---8) asagida listelenen kosullardan birinde oldugunda olusur. (Dijital
servo sistemi alarmzi)

1) Parametre No. 2020°de (motor bi¢imi) ayarlanan deger belirtilen sinirin diginda.

2) Parametre No.2022’de (motor doniis yonii) uygun bir deger (111 veya ---111) ayarlanmadi.

3) Parametre No. 2023’te gegersiz veri (0’1 altinda bir deger, vs.) ayarlandi (motor devri basina geri
besleme hizinin sayist).

4) Parametre No. 2024°te gecersiz veri (0’1n altinda bir deger, vs.) ayarlandi (motor devri basina geri
besleme konumunun sayisi).

5) Parametre No. 2084 ve No. 2085 (esnek alan digli hiz1) ayarlanmamus.



6) {1 --- kontrol eksenleri sayisi} sinir1 disinda bir deger veya siirekli olmayan bir deger (Parametre 1023
(servo eksen numarasi), 1 ile eksen sayisi aralig1 disinda bir deger veya yalitilmig deger (6rnegin, 6ncesinde
3 gelmeyen 4) igeriyor.

Hata Kodu : 420 - n AXIS SYNC TORQUE (M serisi)

Aciklama :
Basit senkronize kontrol sirasinda, ana ve ikincil eksenler i¢in tork komutlari arasindaki fark, parametre
N0.2031°de ayarlanan degeri ast1.

Hata Kodu : 421 - n AXIS EXCESS ER (D)

Aciklama :
Yar1 kapali dongiideki ve kapali dongiideki hatalar arasindaki fark, ikili konum geri beslemesi sirasinda
asir1 oldu.

Coziim :
Parametre No. 2078 ve 2079’daki iki konum doniistiirme katsay1 degerlerini kontrol edin.

Hata Kodu : 422 - n AXIS PMC

Aciklama :
Eksen kontroliiniin tork kontroliinde, belirtilen bir izin verilen hiz asildi.

Hata Kodu : 423 - n AXIS PMC

Aciklama :
PMC eksen kontroliiniin tork kontroliinde, parametreyle ayarlanan izin verilen birikmeli hareket mesafesi
asildi.

Hata Kodu : 430 - n AXIS : SV. MOTOR OVERHEAT

Aciklama :
Bir servo motor asir1 1sinmasi oldu.

Hata Kodu : 431 - n AXIS : CNV. OVERLOAD

Aciklama :
1) PSM: Asirt 1sinma oldu.
2) B serisi SVU: Asir1 1sinma oldu.

Hata Kodu : 432 - n AXIS : CNV. LOWVOLT CON./POWFAULT

Aciklama :

1) PSM: Giris voltajinda faz eksikligi olustu.

2) PSMR: Kontrol gii¢c kaynag1 voltaji diistii.

3) a serisi SVU: Kontrol gii¢ kaynagi voltaji diistii.



Hata Kodu : 433 - n AXIS : CNV. LOW VOLT DC LINK

Aciklama :

1) PSM: DC baglantist voltaji diistii.

2) PSMR: DC baglantis1 voltaji diistii.

3) a serisi SVU: DC baglantisi voltaji diisti.
4) B serisi SVU: DC baglantis1 voltaji diisti.

Hata Kodu : 434 - n AXIS : INV. LOW VOLT CONTROL SVM

Aciklama :
Kontrol gii¢ kaynag1 voltaji diistii.

Hata Kodu : 435 - n AXIS : INV. LOW VOLT DC LINK SVM

Aciklama :
DC baglantis1 voltaji diistii.

Hata Kodu : 436 - n AXIS : SOFTTHERMAL (OVC)

Aciklama :
Dijital servo yazilimi, yamusak termal durum saptadi (OVC).

Hata Kodu : 437 - n AXIS : CNV. OVERCURRENT POWER PSM

Aciklama :
Giris devresine asir1 akim geldi.

Hata Kodu : 438 - n AXIS : INV. ABNORMAL CURRENT

Aciklama :

1) SVM: Motor akimi ¢ok yiiksek.

2) a serisi SVU: Motor akimi ¢ok yiiksek.
3) B serisi SVU: Motor akimi ¢ok yiiksek.

Hata Kodu : 439 - n AXIS : CNV. OVERVOLT POWER

Aciklama :

1) PSM: DC baglantis1 voltaji ¢ok yiiksek.

2) PSMR: DC baglantisi voltaji ¢ok yiiksek.

3) a serisi SVU: C baglantisi voltaji ¢ok yiiksek.
4) B serisi SVU: Baglant1 voltaji ¢ok yiiksek.

Hata Kodu : 440 - n AXIS : CNV. EX DECELERATION POW.

Aciklama :
1) PSMR: Rejeneratif desarj miktari ¢cok fazla.
2) a serisi SVU: Rejeneratif desarj miktar1 ¢ok fazla. Ya da,rejeneratif desarj devresi anormal.



Hata Kodu : 441 - n AXIS : ABNORMAL CURRENT OFFSET

Aciklama :
Dijital servo yazilimi, motor akimi saptama devresinde bir anormallik algiladi.

Hata Kodu : 442 - n AXIS : CNV. CHARGE FAULT/INV. DB

Aciklama :

1) PSM: DC baglantisinin yedek desarj devresi anormal.
2) PSMR: DC baglantisinin yedek desarj devresi anormal.
3) a serisi SVU: Dinamik fren devresi anormal.

Hata Kodu : 443 - n AXIS : CNV. COOLING FAN FAILURE

Aciklama :

1) PSM: Dabhili hareket fan1 arizalandi.

2) PSMR: Dahili hareket fan1 arizalandi.

3) P serisi SVU: Dabhili hareket fan1 arizalandi.

Hata Kodu : 444 - n AXIS : INV. COOLING FAN FAILURE SVM

Aciklama :
Dabhili hareket fan1 arizalandi.

Hata Kodu : 445 - n AXIS : SOFT DISCONNECT ALARM

Aciklama :
Dijital servo yazilimi, pulse coderda kopmus bir kablo'saptadi.

Hata Kodu : 446 - n AXIS : HARD DISCONNECT

Aciklama :
Donanim tarafindan, yerlesik pulse coderda kopmus bir kablo saptandi.

Hata Kodu : 447 - n AXIS : HARD DISCONNECT (EXT)

Aciklama :
Donanim tarafindan, ayri saptayicida kopmus bir kablo saptandi.

Hata Kodu : 448 - n AXIS : UNMATCHED FEEDBACK ALARM

Aciklama :
Yerlesik pulse coderda gelen geri besleme verilerinin isareti, ayri saptayicidan gelen geri besleme
verilerinin isaretinden farkl1.

Hata Kodu : 449 - n AXIS : INV. IPM ALARM

Aciklama :
1) SVM: IPM (akill gli¢ modiilii) bir alarm saptadi.
2) a serisi SVU: IPM (akilli gli¢ modiilii) bir alarm saptadi.



Hata Kodu : 460 - n AXIS : FSSB DISCONNECT FSSB

Aciklama :

FSSB iletisiminin baglantist aniden kesildi. Olasi nedenler asagidaki gibidir:
1) FSSB iletisim kablosunun baglantis1 kesildi veya kablo arizal.

2) Siiriicliye giden gii¢ aniden kapatildi.

3) Siiriicii tarafindan diisiik voltaj alarmi verildi.

Hata Kodu : 461 - n AXIS : ILLEGAL AMP INTERFACE

Aciklama :
2 eksenli siiriiciiniin eksenleri hizli tip arabirime atandi.

Hata Kodu : 462 - n AXIS : SEND CNC DATA FAILED

Aciklama :
Bir FSSB iletisim hatas1 nedeniyle, bir ikincil 6ge dogru verileri alamadi.

Hata Kodu : 463 - n AXIS : SEND SLAVE DATA FAILED

Aciklama :
Bir FSSB iletisim hatas1 nedeniyle, servo sistemi dogru verileri alamadi.

Hata Kodu : 464 - n AXIS : WRITE ID DATA FAILED

Aciklama :
Stirticli bakim ekranina bakim bilgilerini yazmak i¢in girisimde bulunuldu ancak basarisiz oldu.

Hata Kodu : 465 - n AXIS : READ ID DATA FAILED

Aciklama :
Glig acilisinda, siiriicii baslangi¢ ID’si bilgileri okunamadi.

Hata Kodu : 466 - n AXIS : MOTOR/AMP COMBINATION

Aciklama :
Siirticiiye iliskin maksimum akim derecelendirmesi motorunkiyle eslesmiyor.

Hata Kodu : 467 - n AXIS : ILLEGAL SETTING OF AXIS

Aciklama :

Tek bir DSP’yi (iki normal eksene karsilik gelir) isgal eden bir eksen eksen ayari ekraninda belirtildiginde,
asagidakiler i¢in servo fonksiyonu etkinlestirilmedi.

1. Ogrenme kontrolii (parametre No. 2008’in bit 5’i = 1)

2. Yiiksek hizli akim dongiisii (parametre No. 2004’{in bit 0’1 = 1)

3. Yiiksek hizli arayiizey ekseni (parametre No. 2005’in bit 4’ii= 1)



5.) ASIRI ISINMA (OVERHEAT) ALARMLARI
Hata Kodu : 700 - OVERHEAT: CONTROL UNIT

Aciklama :
Kontrol birimi asir1 1sinmas.

Coziim :
Fan motorunun normal sekilde calistigini kontrol ediniz ve hava filtresini temizleyiniz.

Hata Kodu : 701 - OVERHEAT: FAN MOTOR

Aciklama :
Kontrol tinitesi kabininin tistiindeki fanmotoru asir1 1sindi.

Coziim :
Fan motorunun ¢aligsmasini kontrol ediniz ve gerekirse motoru degistiriniz.

Hata Kodu : 704 - OVERHEAT: SPINDLE

Aciklama :
Is mili dalgalanmasinda is mili asir1 1sinmasi saptandi.

Coziim :
(1)Kesme yiikii agirsa, kesme kosulunu hafifletiniz.

(2)Kesme takiminin keskin olup olmadigini kontrol ediniz,
(3)Baska bir olas1 neden, is mili stirlictisiinlin hatali olmasidir.

6.) HASSAS KLAVUZ CEKME (RiGID TAPPING) ALARMLARI
Hata Kodu : 740 - RIGID TAP ALARM : EXCESS ERROR

Aciklama :
Hassas kilavuz ¢ekme sirasinda, durma durumunda is milinin konum ofseti ayari asti.

Hata Kodu : 741 - RIGID TAP ALARM : EXCESS ERROR

Aciklama :
Hassas kilavuz ¢ekme sirasinda, durma durumunda is milinin konum ofseti ayari asti.

Hata Kodu : 742 - RIGID TAP ALARM : LSI OVER FLOW

Aciklama :
Hassas kilavuz ¢ekme sirasinda, is mili tarafinda bir LSI tagsmas1 oldu.



7.) SERI iS MILi (SERIAL SPINDLE) ALARMLARI
Hata Kodu : 749 - S---SPINDLE LSI ERROR

Aciklama :

Gii¢ kaynagi agildiktan sonra sistem yiiriitiiliirken seri iletisim hatasi oldu. Asagidaki nedenler
diistintilebilir.

1) Optik kablo baglantisi arizalidir veya kablo bagl degildir veya kablo kesiktir.

2) MAIN CPU kart1 veya secenek 2 karti arizalidir.

3) Is mili amplifikatérii kart: arizalidar.

Coziim :

Bu alarm CNC gii¢ kaynagi agikken olursa veya CNCresetlensebile
bu alarm temizlenemediginde, gii¢ kaynagini kapatiniz ve ig mili
tarafinda da gii¢ kaynagini kapatiniz.

Hata Kodu : 750 - SPINDLE SERIAL LINK START FAULT

Aciklama :

Bu alarm, seri igsmilli sistemde gii¢ ac¢ildiginda, ismili kontrol birimi dogru sekilde baslamaya hazir
olmadiginda iiretilir.

Asagidaki dort neden diisiiniilebilir:

1) Hatali sekilde baglanan bir optik kablo veya is mili kontrol biriminin giicii kapali (OFF).

2) NC giict, is mili kontrol biriminin LED ekraninda goriintiilenen SU---01 veya AL ---24 digindaki alarm
kosullar1 altinda a¢ildiginda.Bu durumda, is mili siiriiciisii giiclinii bir kez kapatiniz ve yeniden baglatma
gergeklestiriniz.

3) Diger nedenler (uygun olmayan donanim bilesimi) Ismili kontrol birimini igeren sistem
etkinlestirildikten sonra bu alarm olusmaz.

4) ikinci igmili (parametre No. 3701’in bit 4°{i (SP2) 1°e ayarlandiginda) yukaridaki kosullardan 1) --- 3)
biridir.

Ayrmtilar i¢in, tanisal gostergeye No. 409 bakin.

Hata Kodu : 752 - FIRST SPINDLE MODE CHANGE FAULT

Aciklama :

Bu alarm, sistemin birmod degisikligini uygun sekilde sona erdirmemesi durumunda olusur. Modlar, Cs
konturlamayt, is mili konumlandirmay1,hassas kilavuz ¢ekmeyi ve is mili kontrol modlarini igerir. Is mili
kontrol birimi NC tarafindan verilen mod degistirme komutuna dogru sekilde yanit vermezse, bu alarm
etkinlestirilir.

Hata Kodu : 754 - SPINDLE---1 ABNORMAL TORQUE ALM

Aciklama :
Anormal birinci is mili motoru yiikii saptandi.

Hata Kodu : 762 - SECOND SPINDLE MODE CHANGE FAULT

Aciklama :
Alarm No. 752’ye bakin. (2. eksen igin)

Hata Kodu : 764 - SPINDLE---2 ABNORMAL TORQUE ALM

Aciklama :
Alarm No. 754 ile aymidir (ikinci is mili i¢in)



Hata Kodu : 772 - SPINDLE---3 MODE CHANGE ERROR

Aciklama :
Alarm No. 752 ile aynidir (li¢iincii is mili i¢in)

Hata Kodu : 774 - SPINDLE---3 ABNORMAL TORQUE ALM

Aciklama :
Alarm No. 754 ile aynmidir (ligiincii is mili i¢in)

Hata Kodu : 782 - SPINDLE---4 MODE CHANGE ERROR

Aciklama :
Alarm numarasi 752 ile aynidir (dordiincii is mili igin)

Hata Kodu : 784 - SPINDLE---4 ABNORMAL TORQUE ALM

Aciklama :
Alarm numarasi 754 ile aynidir (dordiincii i mili i¢in)

8.) SERI i$ MILi (SERIAL SPINDLE) SURUCUNDE GORUNTULENEN
ALARM NUMARALARI

Hata Kodu : 750 - SPINDLE SERIAL LINK ERROR AOA

Aciklama :

1) SPM kontrol kartindaki ROM’u degistiriniz.

2) SPM kontrol kartin1 degistiriniz.

Program normal sekilde baglamryor.SPM kontrol kartinda ROM serisi hatast veya donanim anormalligi

Hata Kodu : 749 - S---SPINDLE LSI ERROR Al SPM

Aciklama :
SPM kontrol devresinin CPU gevresel devresinde biranormallik saptandi.

Coziim :
SPM kontrol kartini degistiriniz.

Hata Kodu : 7n01 - SPN_n_: MOTOR OVERHEAT 01

Aciklama :

1) Cevresel sicaklik ve ylikleme durumunu kontrol ediniz ve diizeltiniz.

2) Sogutma fan1 durursa, fan1 degistiriniz.Motor sarmalina gémiilii termostat ¢alisti. Motorun i¢ sicakligi
belirtilen diizeyi astyor.Motor siireklilik oraninin tizerinde kullanild1 ve sogutma bileseni normal degil.

Hata Kodu : 7n02 - SPN_n_ : EX SPEED ERROR 02

Aciklama :

1) Yiikii azaltmak i¢in dogru kesme kosullarini kontrol ediniz ve diizeltiniz.

2) Parametre No0.4082’yi diizeltin.Motor hiz1 belirtilen bir hiz1 izleyemiyor. Asir1 bir motor yiikii torku
saptandi. Parametre No0.4082’deki hizlanma/yavaslama siiresi yetersiz.



Hata Kodu : 7n03 - SPN_n_ : FUSE ON DC LINK BLOWN 03

Aciklama :

1) SPM birimini degistiriniz.

2) Motor yalitim durumunu kontrol ediniz.

3) Arabirim kablosunu degistiriniz.PSM hazir duruma (00 gosterilir) gelir, ancak DC baglant1 voltaji
SPM’de ¢ok diisiiktiir. SPM’deki DC baglantist boliimiindeki sigorta atti. (Gii¢ cihazi bozuldu veya
motorda topraklama hatas1 var.) JX1A/JX1B baglanti kablosu normal degil.

Hata Kodu : 7n06 - SPN_n_ : THERMAL SENSOR DISCONNECT 06

Aciklama :

1) Parametreyi kontrol ediniz ve diizeltiniz.

2) Geri besleme kablosunu degistiriniz.
Motorun sicaklik sensoriiniin baglantis1 kesildi.

Hata Kodu : 7n07 - SPN_n_ : OVERSPEED 07

Aciklama :

Bir sira hatast olup olmadigini kontrol ediniz. (Ornegin, is mili dondiiriilemediginde, is mili
senkronizasyonunun belirtilip belirtilmedigini kontrol ediniz.) Motor hizi, kendisi i¢in derecelendirilen hizi
%115 oraninda ast1.Is mili ekseni konum kontrol modundayken, konumsal ofsetler asir1 sekilde biriktirildi
(is mili senkronizasyonu sirasinda SFR ve SRV kapatildi.)

Hata Kodu : 7n09 - SPN_n_ : OVERHEAT MAIN-CIRCUI T

Aciklama :

1) Sicaklik plakasi sogutma durumunu iyilestiriniz.

2) Sicaklik plakas1 fan1 durursa,SPM birimini degistiriniz.
Glig transistorii radyatoriinde anormal sicaklik artist

Hata Kodu : 7n11 - SPN_n_: OVERVOLT POW CIRCUIT

Aciklama :

1) PSM sogutma durumunu kontrol ediniz.

2) Motorun yavaslamasi sirasinda girig giicii voltajimi ve gligte degisikligi kontrol ediniz. Voltaj 253 V AC
(200---V sistemi igin) veya 530 VAC (400---V sistemi i¢in) degerini asarsa, gii¢ kaynagi empedansini
artirmiz.PSM’nin DC baglantis1 bolimiinde asir1 voltaj saptandi.

(PSM alarmu gostergesi: 7) PSM segme hatasi. (PSM’nin maksimum giris 6zelligi asildi.)

Hata Kodu : 7n12 - SPN_n_ : OVERCURRENT POW CIRCUIT

Aciklama :

1) Motor yalitim durumunukontrol ediniz.

2) Is mili parametrelerini kontrol ediniz.

3) SPM birimini degistiriniz.Motor ¢ikis akim1 su anda anormal 6l¢iide yiiksek.Motora 6zgii bir parametre
motor modeliyle eslesmiyor.Y etersiz motor yalitimi



Hata Kodu : 7n15 - SPN_n_: SP SWITCH CONTROL ALARM

Aciklama :

1) Ladderi kontrol ediniz ve diizeltiniz.

2) Gegis MC’sini degistiriniz.is mili anahtari/gikis anahtari islemindeki anahtar siras1 normal degil. Gegis
MC’si temas kontrol sinyali ve komutu eslesmiyor.

Hata Kodu : 7n18 - SPN_n_ : SUMCHECK ERROR PGM DATA

Aciklama :
SPM kontrol kartini degistiriniz. Bir SPM kontrol ana devre panosunda anormallik saptandi.(Program
ROM verileri normal degil.)

Hata Kodu : 7n19 - SPN_n_ : EX OFFSET CURRENT U19

Aciklama :
SPM birimini degistiriniz. Bir SPM bileseninde anormallik saptandi. (U faz akimi saptama devresindeki
baslangi¢ degeri normal degil.)

Hata Kodu : 7n20 - SPN_n_ : EX OFFSET CURRENT V 20

Aciklama :
SPM birimini degistiriniz. Bir SPM bileseninde anormallik saptandi. (V faz akimi saptama devresindeki
baslangic degeri normal degil.)

Hata Kodu : 7n21 - POS SENSOR POLARITY ERROR 21

Aciklama :
Parametreleri kontrol ediniz ve diizeltiniz.(No. 4000#0, 4001#4) Konum sensoriiniin eslik parametresi ayari
yanlis.

Hata Kodu : 7n24 - SPN_n_ : SERIAL TRANSFER ERROR

Aciklama :

1) CNC’den is miline giden kabloyu gii¢ kablosunun uzagina yerlestiriniz.

2) Kabloyudegistiriniz.CNC giicti kapali (normal gii¢ kapamasi veya kablo arizal). CNC’ye aktarilan
iletisim verilerinde bir hata saptandi.



9.) ASIRI HAREKET (OVER TRAVEL) ALARMLARI
Hata Kodu : 500 - OVER TRAVEL

Aciklama :
+n ”n”inci eksen (eksen 1 --- ) + yan takim stroku sinir1 I agildi.(Parametre No.1320 ya da 1326 NOTU)

Hata Kodu : 501 - OVER TRAVEL

Aciklama :

99 99

---n ”n”inci eksen (eksen 1 --- --- ) yan takim stroku sinir1 I asildi.(Parametre N0.1321 ya da 1327 NOTU)
Hata Kodu : 502 - OVER TRAVEL

Aciklama :

99 99*

+n ’n”inci eksen (eksen 1 --- + yan takim stroku sinirt I asildi.(Parametre No.1322 )
Hata Kodu : 503 - OVER TRAVEL

Aciklama :

99 .99

---n ’n”inci eksen (eksen 1 --- --- yan takim stroku sinir1 I agildi.(Parametre No.1323)

Hata Kodu : 504 - OVER TRAVEL

Aciklama :
+n n’inci eksen (eksen 1 --- --- yan takim stroku siirt1I agildi.(Parametre No.1324 )

Hata Kodu : 505 - OVER TRAVEL

Aciklama :

99 .99

---n ’n”inci eksen (eksen 1 --- --- yan takim stroku siirt 11 agildi.(Parametre No.1325)
Hata Kodu : 506 - OVER TRAVEL

Aciklama :

99 99*

+n ’n”inci eksen (eksen 1 --- + yan donanim OT agildu.
Hata Kodu : 507 - OVER TRAVEL

Aciklama :

99 .99

---n ’n”’inci eksen (eksen 1 --- --- yan donanim OT asild1.
Hata Kodu : 508 - INTERFERENCE

Aciklama :
+n N ekseni pozitif yonde hareket ettiginde, takim degistirme noktasi sirasiyla engellenir (yalnizea iki yollu
kontrolle)

Hata Kodu : 509 - INTERFERENCE

Aciklama :
---n N ekseni negatif yonde hareket ettiginde, takim degistirme noktasi sirasiyla engellenir (yalnizca iki
yollu kontrolle)



Hata Kodu : 510 - OVER TRAVEL

Aciklama :
+n Baslatma hareketinden dnce yapilan strok smir1 kontroliinde, bir satirin ug¢ noktasinin, bir strok limiti
tarafindan tanimlanan n---ekseni boyunca kullanilan art1 (+) yan alaninim i¢ine diistiigii bulundu.

Coziim :
Programu diizeltiniz.

Hata Kodu : 511 - OVER TRAVEL

Aciklama :

---n Baslatma hareketinden 6nce yapilan strok sinir1 kontroliinde, bir satirin u¢ noktasinin, bir strok limiti
tarafindan tanimlanan n---ekseni boyunca kullanilan eksi (---) yan alanmin igine diistiigii bulundu. NOT:
Asir1 hareket alarm No. 504 ve No. 505 yalnizca T serisiyle saglanir.Parametreler 1326 ve 1327, EXLM
(darbe smir1 anahtar sinyali) agik oldugunda etkilidir.

Coziim :
Programu diizeltiniz.



